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MALZEMENIN FARKLI STANDARTLARDAKI KARSILIGI

AlSI / ASTM DIN EN AFNOR JIS

P20 + S 1.2312 40CrMnMoS8-6 - -

MALZEMENIN TANIMI

Plastik enjeksiyon kaliplarinda hamil ve cekirdek olarak kul- .

MALZEMENIN KULLANIM ALANLARI

Parlakligin gerekli olmadigi plastik enjeksiyon kaliplarinda
cekirdek malzemesi olarak,

lanilabilen Ni-Cr-Mo esasli, én sertlegtirilmis, nitrasyon kabiliyeti
2311 ve 2738'e gére daha fazla kokort °

iceren bu sebepten 6turs talagli imalat kabiliyeti mtkemmel olan ° 2738'in gekirdek olarak kulanildigr plastik enjeksiyon
kahplarinda hamil olarak kullanilmaktadir.

yuksek, Metal enjeksiyon kaliplarinda hamil olarak,

plastik kalip celigidir.

MALZEMENIN KIMYASAL BILESIMI

C Si Mn P S Cr Mo \% W Ni
0,35-0,45 | 0,20-0,40 | 1,30-1,60 | max0,030 | 0,05-0,10| 1,80-2,10| 0,15-0,25 0,30 - 0,50
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ISIL ISLEM BILGILERI

Sicak Yumusak | Gerilim
sekil tavlama | giderme
verme sicakhgr | tavlama Sertlestirme Menevisleme
sicakhg sicakhg
°C °C °C
lglem Sertlik (HRc) Sicaklik°C | 100 °C 200 °C 300 °C 400 °C
sicakhgr °C
1050- 850 | 710-730 | 640 - 650 Yagda Havada
870 - 900 Sertlik HRc 54 54 53 50
50-54




